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NI-803无硫半光亮镍添加剂

产品说明书

一、特 点

不含硫、韧性好、DK范围宽、结晶细致均匀。

二、配方和工艺条件（g/L）

名　称 滚　镀

硫酸镍 300～350g/L

氯化钠 18～22g/L

硼 酸 40～45g/L

NI-803柔软剂A 0.8～1.2mL/L

NI-803添加剂B 1～1.4mL/L

NI-804低泡润湿剂 1～2mL/L

pH值 4.0～4.8

温 度 52～58℃

DK 2～5 A/dm2

阴极移动和循环过滤 需 要

三、镀液维护

1、切勿将高硫镍或光亮镍镀液带入半光亮镍槽中去，半光亮镍溶液过滤要用专门的过滤机；

2、半光亮镍镀层厚度最好比光亮镍厚一倍，高硫镍只需1µm左右；

3、如半光亮镍槽受到少量硫污染，电位差达不到要求时，可在半光亮镀镍槽中加入我司生产的镀镍去硫

剂，如再达不到要求，建议更换半光亮镍镀液；

4、因为添加剂中不能含硫，所以半亮镍要比亮镍深镀能力要差一点；
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5、NI-803柔软剂A消耗量为100～150mL/KAH；NI-803添加剂B消耗量为100～150mL/KAH；NI-804

低泡润湿剂能有效防止镍层出现针孔，可视现场情况添加。
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